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SDGsへの取り組み～ヤギの飼育～
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  【編集後記】　今年の6月～8月は全国的に気温が平年より高くなる見込みだそうです。静岡県の梅雨入り
は例年より遅く、これから蒸し暑さが増す日々が多くなりますが熱中症等、体調管理に気を付けていきま
しょう～。さて、今回の表紙を飾るのは”ヤギ4頭”です！社内報29号の発刊後、1週間の期間で名前を募集
します。たくさんのご応募お待ちしております。みんなで可愛がりながらお世話をして、ヤギさんにたくさん
草を食べてもらいましょう。　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　松下、髙田、内藤 新紙幣の発行
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６月１９日（水）
～ヤギの飼育始めました～



　

「近代日本資本主義の父」

約500の企業の設立･運営に携わった

参照：国立印刷局

－ 150年以上にわたり培った偽造防止技術 －

「津田梅子」と「藤(花）」(裏面)

□新たに採用される偽造防止技術

　・高精細すき入れ

　・3Dホログラム（世界初採用）

□継続して採用される偽造防止技術

「渋沢栄一」と「赤レンガ駅舎」(裏面)

「北里柴三郎」と「富嶽三十六景」(裏面)

　・潜像模様　　　　・パールインキ

　・マイクロ文字　　・深凹版印刷

　・識別マーク　　　・特殊発光インキ
　・すき入れバーパターン

破傷風血清療法の確立、ペスト菌の発見

日本人初の女子留学生の一人。

近代的な女子高等教育の発展に尽力

生涯を通じて伝染病予防と研究に尽力

良き良き情報より
第80弾より

※一部抜粋して掲載しています

20年ぶり！令和6年7月3日お札が変わります

長崎-皆で働く環境を改善しました

EDMG

ヤギを飼育することになりました！

新入社員歓迎会 ～お花見～

2024年4月5日(金)

恒例のお花見が行われました！

今年は炊き出しの豚汁も食べました！

新入社員の方には沢山の質問に

答えてもらい、盛り上がりました！

新入社員紹介＆研修

NO.390田中颯(たなかはやて)

こんにちは、新入社員の田中です。

高校は鹿町で部活は自転車競技部でした。

趣味は自転車と釣りです。

先輩方にはご迷惑おかけしてしまうかも

しれませんが、一生懸命頑張りますので

ご指導のほどよろしくお願いします。生産企画部

NO.388舟生桜子(ふにゅうさくらこ)

ふにゅうです。名字が珍しいのでよく

「出身どこ？どこの名字？」と聞かれます。

私は生まれも育ちも浜松で、祖父が山形出

身です。デザイン系の専門学校出身で

モノづくりについて学んできました。

よろしくお願いします。

NO.389坂口隼斗(さかぐちはやと)

皆さんこんにちは！

長崎から来ました坂口隼斗です。

趣味は絵を描くことで、今の目標は

本社の方で3年間みっちりと勉強させて頂い

て、長崎の先輩方の尻を引っ叩いてやるこ

とです。よろしくお願いします！

〈期間〉

2024年6月中旬から10月末まで

〈目的〉

①癒しになる

②草を食べる為、雑草を処分する必要がない

③除草剤を散布する除草に比べ環境に優しくSDGsへ繋がる

④経費削減

※基本毎日飼育管理は総務が行います。

※週1回金曜日16:30から飼育当番表順にヤギのお世話をお願いします。

★名前を募集します！！

(母ヤギ1頭、子ヤギ3頭)

↓
※食堂、北工場掲示板前に

募集箱を設置しますので

ご協力お願い致します。

募集期間 7/5(金)まで

深さのある電極を加工するときに

細長い工具を使っていましたが、

細い工具は振れの調整に時間が

かかっていました。

現在の工具(太)

以前の工具(細)

工具の太さが違います

現在の工具は以前より振れの出ない工具なので

調整時間が少なくなりました。

2枚刃4枚刃

工具を4枚刃から2枚刃に変えました

刃数が少ないとビビりにくいことが判明しました

さらに電極加工面がきれいになったのでEDMグループに聞いてみました

長崎で稼働している機械

業務企画部

皆さんいくつわかるかな？

《パレットを使って自作しました》

ゴミ分別場所の設置

工場内に休憩室と会議室の設置長崎小江工場の皆で考え、働きやすい環境を整えました。

だんだんと加工精度が上がってきています
現段階では、柱のある入子や枠になる入子（大きめの入子）

の加工を長崎工場にお願いしています

第81弾より 長崎小江工場

《中古のリフトを奇麗に塗装しました》

業務企画部


